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Specyfikacja Techniczna ST-T-01/SG

Tkanina bawetniano-poliestrowa

1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa3 wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
drelichowej takiej jak art. US-18 lub rownowazny przeznaczonej do konfekcjonowania munduréw polowych

catorocznych sktadajgcych si¢ z bluzy i spodni.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacj¢ Techniczng nalezy stosowac przy realizacji zamdwien publicznych (Ustawa z dnia 29 stycznia
2004 r. Prawo zamowien publicznych z pézn. zm.) oraz w systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa panstwa (Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz.

1700 z pozn. zm.).

3. NORMY | DOKUMENTY POWOLANE

Normy powolane:
PN-P-01703:1996

PN-P-04847-10:1993

PN-P-04604:1972

PN-EN ISO 1833-11:2010

PN-1SO 1139 : 1998
PN-P- 04653 : 1997

PN-EN 1049-2:2000

PN-P-01704:1992
PN-P-01701:1952
PN-EN 1773:2000

PN-1SO 3801:1993

PN-EN ISO 13934-1:2013-07

Tekstylia -- Widkna tekstylne — Symbole

Tekstylia — Wyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach
dwusktadnikowych metodami chemicznymi — \Wyznaczanie
zawartosci wiokien celulozowych w mieszankach z wloknami

poliestrowymi

Metody badan surowcow widkienniczych. Rozpoznawanie
widkien.

Tekstylia -- llosciowa analiza chemiczna -- Czes¢ 11: Mieszanki
wildkien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem
kwasu siarkowego

Tekstylia - Oznaczenie nitek

Tekstylia -Nitki -Wyznaczanie masy liniowej metodq odcinkowg

Tekstylia. Metody analizy struktury wyrobéw tkanych.
Wyznaczanie liczby nitek na jednostke diugosci

Tekstylia. Sploty. System kodow i przyktady
Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich.

Tekstylia -- Plaskie wyroby widkiennicze -- Wyznaczanie
szerokosci i diugosci

Tekstylia. ~ Tkaniny. ~ Wyznaczanie  masy  liniowej i
powierzchniowej.

Tekstylia. Wiasciwosci ptaskich wyrobow przy rozcigganiu. Czes¢
1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydtuzenia wzglednego przy
maksymalnej sile metodq paska.
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Tkanina bawetniano-poliestrowa

PN-EN ISO 13937-3:2002

PN-EN ISO 5077:2011

PN-EN ISO 6330:2012

PN-EN ISO 9237:1998

PN-P-04629:1991

PN-EN ISO 12945-1:2002

PN-EN ISO 12947-2:2017-02

PN-EN ISO 105-B02:2014-11

PN-EN ISO 105-C06:2010

PN-EN ISO 105-E04:2013-06

PN-EN ISO 105-X11:2000

PN-EN ISO 105-X 12:2016-08

PN- EN ISO 105-X05:1999

PN-EN ISO 105-J01:2002

PN-EN ISO 105-J03:2009

NO-10-A 504 :2011

PN-P-06710:1977

Tekstylia. Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow. Czesé
3: Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie
skrzydetka (metoda pojedynczego rozdzierania).

Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do
badania plaskiego wyrobu wiokienniczego

Tekstylia. Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
wiokienniczych.

Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci na deszcz.

Tekstylia. Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu
do mechacenia i pillingu. Czegs¢ 1: Skrzynkowa metoda badania
pillingu.

Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow na
Scieranie metodq Martindale'a. Czes¢ 2: Wyznaczanie
zniszczenia probki robocze;.

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ B02:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie swiatla sztucznego: Test

plowienia w swietle tukowej lampy ksenonowe;j.

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ 06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ E04:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie potu

Tekstylia.  Badania  odpornosci  wybarwien.  Odpornosé
wybarwien na prasowanie.

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ XI2: Odpornosé
wybarwien na tarcie.

Tekstylia. Badania odpornosci  wybarwien.  Odpornosé
wybarwien na rozpuszczalniki organiczne.

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ J01: Ogolne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Czesé¢ J03: Obliczanie
roznic barwy.

Pokrycia i komplety maskujgce - Badania.

Tkaniny bawetniane. Stopnie jakosci.
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PN-P-06709:1993

PN-EN ISO 14362-1:2017-04

PN-EN ISO 14362-3:2017-04

PN-EN ISO 14184-1:2011

PN-EN ISO 3071:2007

PN-EN 16711-1:2016-01

PN-EN 16711-2:2016-01

PN-EN ISO 3758:2012

Dokumenty powolane:

Tkaniny. Opis bledow. Terminologia.

Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzqcych z barwnikow azowych. Czes¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych barwnikow azowych dostepnych metodg
z ekstrakcjq i bez ekstrakcji wiokien.

Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzgcych z barwnikow azowych. Czes¢ 3: Wykrywanie
zastosowania  niektorych — barwnikow azowych, moggcych
uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czes¢ 1: Formaldehyd
wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktu wodnego

Tekstylia. Oznaczanie zawartosci metali. Czes¢ 1: Oznaczanie
metali z wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej.

Tekstylia. Oznaczanie zawartosci metali. Czes¢ 2: Oznaczanie
metali ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji z
zastosowaniem symboli

Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnos$ci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6ézn. zm.).

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolefn i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajagce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe
Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz.

UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 1007/2011 ze zm. z dnia 27.09.2011.
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4. WYMAGANIA
4.1. Wymagania ogdlne

Tkanina bawetiano-poliestrowa barwiona jest na kolor oliwkowy, posiada nadruk maskujacy ,,SG-14"
I wykonczenie wodoodporne.

Tkanina baweliano-poliestrowa powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji okre$lonej
w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Producent wytwarzajacy tkaning bawelniano-poliestrowg powinien mie¢ wdrozony Systemu zarzadzania
jakoscig zgodny z wlasciwymi normami mi¢dzynarodowymi.

4.2. Wymagania techniczno-uzytkowe

4.2.1. Wskazniki techniczno-uzytkowe

Zestawienie wskaznik6w techniczno-uzytkowych dla baweniano-poliestrowej tkaniny drelichowej takiej jak
art. US-18 lub réwnowazny przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Wskazniki techniczno-uzytkowe

Lp. Wskaznik Jednostka Wartos¢ Metoda badan

Wskazniki techniczne

1 |Rodzaj i sktad surowcowy tkaniny % CO - 63, PES - 37 PN-P- 01703 : 1996
PN-P-04847-10 : 1993

2 |Sklad surowcowy przedzy % PN-P- 01703 : 1996
- osnowa PES -67,CO-33 PN-P-04847-10 : 1993

- watek CO -100 PN-P-04604 : 1972

PN-EN ISO 1833-11:2010
Rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE)

Nr 1007/2011 ze zm. z dnia
27.09.2011 Zatacznik VIII,

Metoda nr 7
3 |Masa liniowa prze¢dzy tex PN-1SO 1139 : 1998
- osnowa 20 tex x 2 PN-P- 04653 : 1997
- watek 60 lub
wg deklaracji zgodnosci
producenta
4 |Liczba nitek na jednostke dtugos$ci 1/dm
- osnowa 400 12 PN-EN 1049-2 : 2000
- watek 200+ 8
5 |Splot attasowy 4/1 (2) PN-P-01704 : 1992
PN-P-01701 : 1952
6 |Szerokosc¢ tkaniny cm 150 £3 PN-EN 1773:2000
7 |Masa powierzchniowa g/m? 300 £ 15 PN ISO 3801: 1993
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Lp. Wskaznik Jednostka Warto$¢ Metoda badan
8 |Rodzaj wykonczenia tkaniny opalanie, bielenie,
merceryzacja, barwienie
: drukg;vvz\ig; rtl)g\:vvgr_nkaml zaktadowa dokumentacja
. X techniczno-technologiczna
kadziowymi, roducenta
apreturowanie P
wodoodporne,
sanforyzowanie
Wskazniki uzytkowe
9 |Sila zrywajaca N nie mniej niz
- osnowa 1100 PN-EN 1SO 13934-1:2013-07
- watek 550
10 |Sita rozdzierajaca N nie mniej niz
- osnowa 35 PN-EN ISO 13937-3:2002
- watek 30
11 ergrl]?ga\llvvgggnéarow po pierwszym % nie wigcej niz PN-EN 5077: 2011
P PN-EN ISO 6330 : 2012 -
- Oshowa 2 rocedura 6N
- watek +2 P
12 |Przepuszczalnos$¢ powietrza m;n/ g nie mniej niz PN-EN 1SO 9237 : 1998
(dm3/m?s) 40
13 |Odpornosc¢ na deszcz nie wigcej niz
(czas padania deszczu — 5 min.) ~ ,
- nasigkliwo$¢ % 18,0 PN-P-04629:1991
- przepuszczalno$¢ wody cmd3/dm? 1,0
14 |Odpornos¢ na pilling stopien nie mniej niz PN-EN 1SO 12945-1:2002
po 2 godzinach 3 (metoda skrzynkowa)
15 |Odpornos¢ na Scieranie liczba cykli nie mniej niz
30 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02
16 |Odpornos¢ wybarwief na : nie mniej niz
- $wiatlo sztuczne PN-EN 1SO 105-B02:2014-11
zmiana barwy 5
- pranie w 60° C
zmiana barwy 4-5 PN- EN 1SO 105-C06:2010
zabrudzenie bieli 4-5 metoda C1S
- pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopien 4-5 PN-EN ISO 105-E04: 2013-06
zabrudzenie bieli bawelny 4-5
- prasowanie na wilgotno
zmiana barwy 5 PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli bawelny 5 temperatura prasowania 110°C
- tarcie suche .
zabrudzenie bieli bawetny 3-4 PN-EN IS0 105-X12:2016-08
- tarcie mokre i
zabrudzenie bieli bawetny 2-3 PN-EN 15O 105-X12:2016-08
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Specyfikacja Techniczna ST-T-01/SG Tkanina bawetniano-poliestrowa
Lp. Wskaznik Jednostka Warto$¢ Metoda badan
- rozpuszczalniki organiczne
Zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105-X05:1999
zabrudzenie bieli bawelny 4

Dopuszcza sie:

- do sktadu surowcowego tolerancje w wysokosci = 3%

- masy liniowej przedzy tolerancje w wysokosci £ 5%

- wykonanie badan wedlug znowelizowanych norm lub innych procedur badawczych, o ile metodologia nie ulegila
Zzmianie

4.2.2. Charakterystyka nadruku maskujacego ,,SG — 14”

Nadruk maskujacy ,,SG- 14”posiada 4 kolory i wykonany jest na tkaninie wybarwionej na kolor oliwkowy.
Wzér nadruku jest jednoraportowy o dlugosci 914 mm = 40 mm, szeroko$ci 1550 mm + 40 mm.

Kazdy raport posiada mikronadruk skrotu SG o wysoko$ci 6 mm, umieszczony w 4 miejscach.
Charakterystyke raportu barw nadruku ,,SG- 14” przedstawiono w tabeli 2, a warto$ci graniczne
wspotczynnikow reemisji barw nadruku w tabeli 3.

Na rysunku 1 pokazano miejsca pomiaru zgodnosci barwy z wzorcem dla kazdego z 5 kolorow i miejsca
rozmieszczenia skrotu ,,SG”.

Tabela 2. Charakterystyka raportu barw nadruku ,,SG-14”

Udzial Warto$ci CIELab DOpu§Z.C zalne
procentowy wartosci AE*,,
Barwa barw L % b*
% Jednostka CIELab
Oliwkowa (tlo) 24 +5 47,46 -3,13 20,65 15
Jasnozielona 28+5 37,39 -2,56 15,93 15
Ciemnozielona 23+5 28,85 -2,99 7,75 15
Brazowa 15+5 31,58 6,16 13,64 15
Czarna 105 21,70 -0,93 2,04 15

Wielkosci L*, a*, b* obliczone zgodnie z PN-EN 1SO 105-J01 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien —
Czes¢ JO1: Ogolne zasady pomiaru barwy powierzchni. Dopuszczalna wielko$¢ roznicy barwy AE*g
obliczona zgodnie z normg PN- EN 1SO 105-J03 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwier — Czes¢ J03 :
Obliczanie réznic barwy. Warunki pomiaru: iluminant D65, obserwator dodatkowy 10°
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Tabela 3. Wartosci graniczne wspoétczynnikow reemisji barw nadruku

Barwa
Dhugos¢ ; - - -
fali Oliwkowa Jasnozielona | Ciemnozielona Brazowa Czarna
ali
N Granica Granica Granica Granica Granica
dolna | gérna | dolna | gérna | dolna | gérna | dolna | gérna | dolna | gérna
nm % % % % % % % % % %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

800 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 20,0 46,5 | 12,0 | 345 | 2,0 | 10,9

820 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 20,5 48,0 | 120 | 345 | 20 10,9

840 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 21,0 50,0 | 125 | 350 | 20 | 109

860 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 21,5 52,0 | 125 | 36,0 | 2,0 11,0

880 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 22,0 520 | 125 | 365 | 20 | 110

900 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 23,0 525 | 130 | 36,5 | 2,0 11,2

920 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 24,0 525 | 130 | 36,0 | 20 | 114

940 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 25,0 525 | 135 | 370 | 20 11,6

960 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 25,0 525 | 135 | 370 | 20 11,7

980 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 25,0 525 | 140 | 375 | 2,0 11,8

1000 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 25,0 530 | 140 | 375 | 20 11,8

1020 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 25,0 540 | 140 | 375 | 2,0 11,9

1040 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 25,0 55,0 | 145 | 38,0 | 2,0 11,9

1060 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 25,0 555 | 145 | 380 | 2,0 12,0

1080 40,0 | 80,0 | 40,0 | 750 | 25,0 56,0 | 145 | 38,0 | 2,0 12,0

1100 40,0 | 80,0 | 40,0 | 75,0 | 25,0 57,0 | 145 | 380 | 2,0 12,0

Do wyznaczenia wspotczynnikow reemisji barw nadruku zastosowano metodyke badawcza
w oparciu o norm¢ NO-10-A 504 pkt. 2.3.8 ,,Pokrycia i komplety maskujgce. Badania”.
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1

czarny c.zielony brgzowy j.zielony oliwkowy

Rysunek 1. Miejsca pomiaru zgodnosci barwy z wzorcem dla kazdego z 5 kolorow i miejsca rozmieszczenia
skrotu ,,SG”
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4.3. Wymagania jako$ciowe

Oceng jakosciowa nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-06710:1977 Tkaniny bawetniane - Stopnie jakosci oraz
PN-P-06709:1993 ,,Tkaniny - Opis btedéw - Terminologia”. Tkanine¢ nalezy ocenia¢ tak jak tkaning z przedz
czesankowych.

Dopuszcza si¢ wytacznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

4.4. Wymagania bezpieczenstwa uzytkowania

Tkanina bawelniano-poliestrowa powinna spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen
i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow(REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie
Komisji (WE) nr 1488/94,jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG,93/105/WE i 2000/21/WE wraz z pézniejszymi zmianami. W szczegdlnos$ci nie moze zawieraé
substancji zabronionych do stosowania w wyrobach wldkienniczych wykazanych w zatgczniku XVII
przedmiotowego Rozporzadzenia.

Wymagania zawarte w zatgczniku XVII REACH powinny by¢ potwierdzone Certyfikatem Standard 100 by
Oeko-Tex (klasa produktu Il — bezposredni kontakt ze skorg) wydanym przez instytut badawczy — cztonka
Miedzynarodowego Stowarzyszenia na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobow Widkienniczych
i Skérzanych lub badaniami wskaznikow ujetych w tabeli 4, wykonanymi w akredytowanym laboratorium
badawczym.

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny bawelniano-poliestrowej w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Lp. Parametr J.m. Wartosé¢ Metodyka badan
Zawartos¢ amin aromatycznych PN-EN 1SO 14362-1:2017-04
1. |pochodzacych z barwnikow azowych, mg/kg 30 PN-EN 1SO 14362-3-2017-04

nie wiecej niz:
Zawartos¢ wolnego

2. |1 zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
3. |pH ekstraktéw wodnych: - 4,0-7,5 PN-EN 1SO 3071:2007
Zawartos¢ metali , PN-EN 16711-1:2016-01
4. |ciezkich w Olow (Pb) | mgrkg 00 | bN-EN 16711-2:2016-01
Kadm (Cd) 40,0
Zawartosc
ekstrahowanych metali Arsen (As) 10
Rte¢(Hg) 0,02

4.5. Wymagania dotyczgce stabilnos$ci parametrow

Tkanina bawelniano-poliestrowa, przy przestrzeganiu wymaganych zasad pakowania, przechowywania
i transportu oraz konserwacji, powinna spetni¢ wymagania techniczno-uzytkowe i bezpieczenstwa
uzytkowania przez okres co najmniej 7 lat od daty produkcji, w tym 2 letniej gwarancji okreslonej
w specyfikacji technicznej dla munduréow polowych catorocznych.
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5. OZNACZENIA, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
5.1 Oznaczenia i pakowanie

Kazda sztuka tkaniny po nawinigciu na tuleje tekturowe powinna by¢ ostemplowana stemplem fabrycznym
na poczatku i koncu.

Do kazdej sztuki tkaniny powinna by¢ przyczepiona etykieta jednostkowa w jezyku polskim zawierajgca co
najmniej:

1) nazwe, adres i znak firmowy producenta,

2) nazwe wyrobu,

3) sktad surowcowy,

4) rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego,

5) dhugosé i szeroko$¢ sztuki,

6) jakos$¢ wyrobu i znak kontroli jakosci,

7) numer partii produkcyjnej i numer sztuki,

8) miesiac i rok produkcji,

9) oznaczenie sposobu konserwacji zgodny z norma PN-EN ISO 3758:2012.

Kazda sztuk¢ tkaniny nalezy opakowaé w folie¢ i oklei¢ tasmg samoprzylepng. Pakowanie powinno
zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania oraz transportu.

Ponadto w miejscu widocznym (na folii lub pod folig) umiesci¢ etykiete zawierajaca informacje takie jak na
etykiecie jednostkowej

5.2 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach nie nastonecznionych, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

5.3 Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé sie¢ w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami
transportowymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan specyfikacji technicznej:

- Certyfikat Oceny Zgodnos$ci Wyrobu wydany przez jednostke certyfikujaca posiadajaca akredytacje
OiB, potwierdzajacy spetnienie wymagan zawartych w specyfikacji technicznej
ST-T-01/SG

- Deklaracja Zgodnos$ci OiB potwierdzona przez organ upowazniony.
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7. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (numer strony i ewentualna
tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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